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Leitungen als Betriebsmittel
im Reinraumeinsatz

Mit der VDI-Richtlinie 2083 Blatt 8, zur Reinraumtauglichkeit von Betriebsmittel, wurde erstmals standardisierte Kriterien fiir die Messung

Betriebsmittel
richtig eingestuft
Der  bersits 1972
gegriindate Ausschuss
fiir reine  Riume
innerfalb der VDI
hat sich zum Ziel
gesetrt, die beson-
deren Anforde-
rungen an die
Reinheit dar
Raumluft, des
Arbeitsplatzes
{0berfldche, Ma-

schinen; Werk-

ZEUQE], der
Prozessmedien
(Gase, Fliissin-
keiten, [he-

mikalien) sowie

der Personen in
verschiedenen

Bereichen  der

Technik  (z.B.

Elektronik,

Pharmazia,

Lebensmittelin-

dustrie, Feinme-

chamik, Dptik,

Raumfahrt  und
Medizin) festzu-
legan.

Zuerst geht es
um die Ermitt-
lung der Taug-

lichkeit won

der luftgetragenen Partikelemission erstmalig definiert. Dazu hat der VDI eine naue, standardisierte Vorgahens-

weise und Auswertealgorythmen festgelegt. Erst damit werden Produkte in ihrer Reinraumtauglichkeit objektiv

vergleichbar. Ein Grund mehr fiir Helukabel, einem der fihrenden Anbieter von Kabel,

Leitungen und Kabelzubehir mit 5itz in Hemmingen nahe Stuttgart,

seine Kabel fiir den Reinraumeinsatz untersuchen zu lassen.

Produktionsmittel fiir die staub-
freie  Reinstfertigung. Bei der
Reinheitstauglichkeit werden alle
Kontaminationen des  Produk-
tiensmittels  abgeleitet.  [Dhe
Priffung liefert Infarmationen fiir
welche Produkte und Prozesse das
Produkbionsmitiel gingesetzt
werden kann. Ein weiterer Be-
standteil ist dann die Rainraum-
tauglichkeit, die festiegt, in
welchen Reinrdumen das Produk-
tionsmittel einsetzbar st

Die Quabitét des Endproduktes
hangt letzthch mcht nor von der
spateren Funktionalitit ab, sonder
auch vorm der gesamten Produk-
tionskette angefangen von der
Konzeption, Bearbeitung, Mon-
tage, Verpackung und Transpart.
Yom derzeitigen Trend im Rein-
raumbau vom grofien sog. Ball-
roam [Ober den Mini-Envaronment
hin zur kleinen Clean Machine,
bleibt der Einsatz der Betriebs-
mittel, inshesondere wvon  Lei-
tungen jedoch unberiicksichtigt.

Reinraumklassen -

Reinheit verbindlich und
eindeutig definiert

Was fiir einen Produktionsprozess
Lrein” ist, muss fr einen anderen
naoch lange nicht rein® sein,
Unabhingig davon, ob im her-
kommlichen Reinraum, n der




Flow-Box oder im Mini-Envirament
produziert wird. Die Luftreinheits-
klassen schaffen Klarheit, indem
sie die Anzahl der Partikel in der
Luft definieren. Und die differier-
te bisher — je nach eingesstztem
Messverfahren. Denn die Reinheit
des. Reinraum-Systems hingt von
verschiedenen Faktoren wie Luft-
qualitdt, Luftstrom, Personal und
letztlich awch von den einge-
setzten Betriebsmitteln ab, [ie
Betriebsmittel nehmen dabei eine
besonders wichtige Rolle beziig-
lich der Umgebungsbelastung in
der Produktionsstatte sin, Die Ver-
wendung der richtigen Betriebs-
rittel hilft im Reinraum sparen.
Bel den hohen Investitions- und
Betriehskosten  fir  Reinrdume
lohnt sich der Griff zum richtigen
Frodukt. Helukabel testete als
eine der ersten Unterpehmen in
der Industrie einige seiner
Produkte nach den Umgebungskri-
terien der newen VDI-Richtlinia
objektiv und jederzeit nachvoll-
zichbar in den Reintdumen des
Fraunhofer Institutes TPA.

Mit reinraumqualifizierten  Pro-
dukten von Helukabel lassen sich
Anforderungen an den Reinraum
und damit die Kosten reduzieren.

Daraus ergibt sich  bereits im
Vorfeld die Forderung auch an
andere Zulieferer, die Bauteile
hinsichtlich  Refnraumtauglich-
keitsverhalten und prozessspezifi-
schen Parametern der Reinheits-
tauglichkeit zu qualifizieren. Fir
die finlagenbauer bietet das
Vorteile bei der Kombination
qualifizierter Komponenten mit
dhnlichen  Kontaminationsteveln
und liefert gleichzeitiq verliss-
liche und gesicherte Reinhsitsei-
genschaften, die Messergebrisse
quantifizierbar und somit wer-
gleichbar machen.

IPA-Priifsiegel

fiir Reinheitstauglichkeit

Am  Fraunhofer-Institut flir Pro-
duktionstechnik und Automatisie-
rung IPA in Stuttgart werden
Komponenten und Anlagen auf
ihre Reinheitstauglichkeit unter-
sucht. Gepriifte Produkte erhalten
das weltweit anerkannte PA-
Quabifizierungssiegel. Ein Grund
fiir Helukabel im Reinrsumlabar
des Fraunhofer IFA seine Produkte
untersuchen zu lassen.

Geprift wird unter Berticksichti-
gung international anerkannter
Standards und Richtlinien fiir
Reinraumlabors, Das partikuldre

Emissionsverhalten eines Produkts
bilden die Untersuchungsschwer-
punkte der IPA-Oualifizierung.
Grundiage dieser Prifung ist das
neug Richtlinenblatt YDI 2083
Blatt &,

Die Angaben Reinheitstauglichkeit
und Reinraumtauglichkeit waren
bisher beqrifflich nicht eindeutig
hinterlegt. Erst die neue Richt-
linie, VDI 2083 Blatt &, das unter
Mitwirkung des Fraunhofer IPA ent-
standenist, beseitigt dieses Defizit,
5o zielt die Reinraumtauglichkeit
auf die Fignung von Anlagen und
romponenten fiir bestimmte Rain-
raumkiassen  hinsichtiich  deren
partikuliren Emissionsverbialtens
ab. Reinheitstauglichkeit. wiede-
rum setzt auch die Eignung hin-
sichtlich definierter Endproduk-
tespezifika voraus,

Weben diesen klaren Eigenschafis-
definitionen regelt das Richtli-
nienblatt VOT 2083 Blatt &8 auch
die Vorgehensweise zur Durchflih-
rung der erforderlichen  Mes-
sungen. Mam  Fraunhofer TPA
vorgenommene  Untersuchungen
2ur Reinraum- und Reinheitstaug-
lichkeit werden nach diesen Vaor-
gaben durchgefilhrt, Die Ergeb-
nisse dieser Untersuchung werden
weltweit von den Betreibern reiner
Produktionen genutzt, umschnelle
und transparente Entscheidungen
bei der Beschaffung reinraum-
und reinheitstauglicher Kompo-
nenten und Antagen zu treffen.

Qualifizierte Leitungen

Zur Festigung der Marktposition
der Helukabel GmbH auf dem Sek-
tar der energiefiihrenden Systeme
sollen die Anwendungsbereiche
der Produkte unter hochreinen
Umgebungen weiter ausgebaut
werden. Hierfiir ist die Kenntnis
des Kontaminationsverhaltens der
Leitungen in Berug auf deren
Partikelemission und deren Ab-
gabe von flichtigen Verbindungen
von entschetdender  Wichtigheit,
Mit Hilfe von Messungen luftgetra-
gener Partikel wurde das Partikel-
emissionsverhalten der Leitungen
beurteilt, so dass eine Klassifizie-
rung in Anlehnung an bestehende
Luftreinheitsstandards ermdghicht
wurde.

Sdmtliche Untersuchungen wurden
im Priifeentrum fir Halblefterferti-
gungsqerdte des Fraunhofer IP4
durchgefilhrt, Die Meszungen fan-
den in einem Reinraum der Klasse
1 {nach DIN IS0 14644-1) statt,
Die Leitungen wurden in einer

Energiefiiirungskeite verlegt, da
sie auch im realen Betrieb in soge-
nannten  Energiefiihrungsketten
eingebaut sind, um anschliefend
mit drei verschiedenen Werfahr-
geschwindigkeiten getestet zu
werden, Alle durchgefiihrten Par-
tikelemissionsmessungen wurden
Uber ene Zeitspanne von 100
Minuten, bei Messintervallen von
1 Minute, in einem reprisenta-
tiven Test durchgef hri.

Gepriift wurden folgende Kahel-
typen:
& MULITSPEED 500-C-TPE
& MULTIFLEX 512-C-PUR
® JI-HF-CY
8 JZ-500
8 5Y-J8
& F-LY-dZ
o Ji-602

JZ-500 HMH

' sowie alle Analogtypen

In Abhangigksit der
jeweiligen Verfahrge-
schwindighkeit
wurden unter-
schiedliche
Eignungen der
Systemein
Reinrdumen

der Luftrein-
heitsklasse s
Klasse 1 erreicht.
Dies erméglicht
ginen Einsatz
der qualifi-
Zierten
Kabelsys-
teme von
Helukabel
Z.B, in der
Halbleiter-

Elektronikindustrie mit efner Eig-
nung fiir die I50 Klassen 1-8, in
der Mikrosystemtechnik mit einer
Eigrung fiir die ISO Klassen 4-8
entsprachend, in der Pharmazeu-
tischen Industrie mit giner
Eignung fiir die IS0 Klassen 5-8,
sowie GMP-Klassen A-D oder
auch in der Lebensmittelin-
dustrie mit giner Eignung
fiir die IS0 Klassen 5-8.
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HELUKABEL

Der Systemanbieter
fur Kabel, Leitungen
und Kabelzubehor.

HELUKABEL ist heute als eine der bedeutendsten
deutschen Kabelfirmen mit einem weltweiten
Vertriebsnetz fur viele Branchen Losungsanbieter rund
um das Thema Kabel und Leitungen.

Unsere Kunden kennen uns als Produzent und Anbieter

von

+ Kabel & Leitungen

« Spezial- & Sonderleitungen

: Kabelzubehor

- Daten-, Netzwerk- & Bustechnik
- Konfektionierte Leitungen

HELUKABEL GmbH : Stammisitz - Spiralkabel

: 19 .7 ;
1[?;5;!?;35?; g;gg _::], eh g Seit uber 25 Jahre schatzen unsere Kunden weltweit
Farlc 07150/817 86 unser breites Produktsortiment mit dber 30.000 Artikel.
info@helukabel.de Einfach anrufen - wir beraten Sie gerne.

www. helukabel.de

Deutschland - Frankreich - China - Polen : Tschechische Republik
Schweiz - Indien - MNiederlande - Schweden - Sidkorea - Singapur




