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 Odkako na{iot familijaren biznis be{e osnovan  na 1 Januari 1970 godina, 
deneska istiot toj biznis ne dovede do uspe{no sredno pretprijatie i edno od 
vode~kite snabduva~i vo svetskata tehnologija na zavaruvawe. Brojnite na{i 
kupuva~i od celiot svet so nivnata doverba doprinesoja vo ovoj uspeh. 
 Golem broj na Soyer proizvodi se nagraduvani za tehnologija, kvalitet, dizajn i 
sigurnost. 
Ve uveruvame deka i vo idnite Soyer proizvodi }e se prodol`i so ispolnuvaweto na 
pobaruvawata i potrebite na kupuva~ite. 
 
Kade se nao|a upotreba 
Kapacitet na praznewe 
 Poseduvaj}i zna~itelno dlabinsko probu{uvawe vo opseg od 1 - 3 mm, ovaa 
metoda voglavno se koristi kaj zavaruvaweto na {trafovi na tanok metalen list so 
debelina od 0.5 mm a i pove}e. Ne postojat nikakvi vidlivi znaci od zavaruvaweto na 
metalnata podloga. Duri i metalnite listovi ne poka`uvaat nikakvi znaci na  
pritisok, deformacii, promena na bojata, duri i ako povr{inata bi bila laminirana 
plastika ili galvanizirana. Poradi toa ovaa metoda e zgodna za site vidovi 
zavaruvawa na {trafovi, kade {to dekorativniot izgled na vidlivata strana bi bil 
zadr`an. Soodnosot na minimum listovi debelina i popre~en dijametar iznesuva 1:10. 
 
Izvlekuvan lak. 
 Poswduvaj}i narasnato dlabinsko probu{uvawe vo opseg od 1 - 3 mm, ovaa 
metoda voglavno se koristi za rabotni delovi so debelina od 2mm i pove}e. Vo 
standardnata verzija, zavaruvaweto na {trafovi so izvlekuvan lak e zgoden da se 
operira so za{titen gas i kru`en izvlekuvan lak. Vo zavisno od na~inot na primena 
i potrebata, bi trebalo da se proveri koja od ovie dve varijanti bi bila pogodna. 
Ovaj tip na varewe proizveduva visoko kvalitetno zavareno mesto. Nao|a primena vo 
~eli~nata i mehani~kata industrija, brodogradbata, izgradbata na konstrukcii, el. 
postrojki, boileri, aparati, izolatori i sl. Soodnosot na minimum listovi debelina 
i popre~niot dijametar iznesuva 1:4. 
 
Kratok kru`en izvlekuvan lak 
 Ovoj tip na zavaruvawe poseduva nisko dlabinsko probu{uvawe vo opseg od 
0.4mm. Ovaa metoda mo`i da bidi iskoristena duri i za metalni listovi so debelina 
od 0.6mm pa i pove}e. Garantira trajna za{tita, podednakvo i reproducirano 
zavaruvawe, bez da se napravat golemi pobaruvawa vo okolnata to~nost i kvalitet. 
Ovoj tip na zavaruvawe e namenet za rabotni povr{ini (elementi) so te{ki 
povr{inski karakteristiki, kako na primer mrsni, masleni, cink, galvanizirani, 
podvi`ni rolni, oksidni i sl. Soodnosot na minimum listovi debelina i popre~en 
dijametar iznesuva 1:8. 
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Potpolno palewe 
Zavaruvawe so potpolno `arewe (palewe) dozvoluva ni`ewe na {trafovi, ~ivii i 
sl. od 2 - 8mm ∅ (vo specijani slu~aevi i nad 10mm ∅), napraveni od ~elik, CrNi - 
~elik, aluminium i bakar, da bidat zavareni na metalna rabotna povr{ina. 
Zavaruvaweto se vr{i na avtomatski ili poluavtomatski na~in. Pri zavaruvaweto, 
enegijata se skladira vo baterija, koja energija se ispraznuva pri paleweto na iglata 
na zavareniot element, za eden kratok period od 1-3 mS (0.001 - 0.003 sec). Bilo kakva 
pomo{ od dodaten gas ili kerami~ki dodatoci, ne se potrebni. 
 
Povratno palewe 
Ovoj tip na zavaruvawe se koristi kaj predominantni zavaruva~ki pin - formi na 
elementi na metalna povr{ina. Zavaruvaweto se vr{i na avtomatski i 
poluavtomatski na~in za {trafovi so 3 - 30mm ∅, za {trafovi od ~elik, CrNi ~elik, 
ognootporen ~elik, a vo specijalni situacii aluminium, bakar i titanium. Vreme na 
zavaruvawe iznesuva od 0.1 - 2sec. Kerami~ki elementi se obi~no iskoristeni kako 
pomo{ni sredstva. 
 
Kratko - kru`no povratno palewe 
 Zavaruvaweto se vr{i avtomatski i poluavtomaski na~in, i toa za 2 - 12mm ∅. 
napraveni od ~elik, CrNi ~elik, Ognootporen i oksidootporen ~elik kako i 
specijalni slu~aevi na aluminium, bakar, nikel i titanium. Dodatna pomo{ od gas i 
drugi kerami~ki materijali se prepora~livi samo za {trafovi so dijametar pogolem 
od 6mm ∅.  Vreme na varewe od 1 - 1000mS. 


